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Dr. Carl Hahn KG. , DUsseldorf , Heinrich-Heine-Allee 53 


Vorrichtung zum Herstellen von Tampons, insbesondere flir 

die Frauenhygiene 


Die Brfindung betrifft eine Vorrichtung 2m Herstellen von 
Tampons, insbesondere flir die Prauenhygiene, durch radiales 
Pressen.von aus einem gewickelten Wattevlies bestehenden, 
im Querschnitt im wesentlichen zylindrischen Rohlingen, wo- 
bei mindestens vier in einer senkrechten, quer zur Langs- 
achse des zu pressenden Rohlings gerichteten Ebene bewegba- 
re Pressbacken angeordnet sind, die in Umf angsrichtung ab- 
wechselnd mit Presskanten und teilzylindrischen Pressfl&chen 
versehen sind, wobei die Pressbacken mit Presskanten und die 
Pressbacken mit Pressflachen sowohl gleichzeitig als auch 
nacheinander konzentrisch bewegbar sind t 

Der Brfindung liegt die *Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
dieser bekannten Gattung derart zu verbessern, dass der Tam- 
pon als Massen- und Markenartikel eine hohe und mbglichst 
gleichmSLssige Standf estigkeit aufweist, die.fUr das sichere 
BinfUhren eines Tampons in eine KorperhShle eine notwendige 
Voraussetzung bildet. 

Die Brfindung kennzeichnet sich zur Losung dieser Aufgabe 
dadurch, dass im Sinne einer Zentrierung des Rohlings zwi- 
schen den Pressbacken nur eine gleichzeitige konzentrische 
Zustellbewegung samtlicher Pressbacken bis auf etwa den 
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Durchmesser des Tamponrohlings und erst anschliessend die 
eigentliche konzentrische Pressbewegung der mit Presskanten 
versehenen Pressbacken und daraufhin der Pressbacken mit 
teilzylindrischen Pressfiachen bis auf das Endmass des fer- 
tigen Tampons vorgesehen ist. 

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass durch die zu- 
nachst gleichzeitige Schliessbewegung samtlicher Pressbacken 
bis auf etwa den Durchmesser des Tamponrohlings eine so 
weitgehende Zentrierung des Rohlings in den Pressbacken vor 
sich geht, dass das einseitige Erfassen der Unterseite des 
Tamponrohlings durch die den Rohling abstiitzenden unteren 
Pressbacken und ein dadurch verursachtes einseitiges und vor- 
zeitiges Einklemmen des Rohlings langs einer Mantellinie 
desselben vermieden wird, Vielmehr wird das Material gem&ss 
der Erfindung konzentrisch, d # h. gleichmassig zur Mittel- 
l&ngsachse. des Tampons hin derart verdichtet, dass der Be- 
reich hbohster Pestigkeit mit der Mittellangsachse des Tam- 
pons zusammenfallt und nicht durch das vorzeitige Zusammen- 
pressen des Rohlings an Teilen seines Umfangs an die Peri- 
pherie des Tampons derart verlegt wird, dass dieser beim 
Versuch, ihn einzufUhren, vorher abknickt und dadurch die 
Manipulation erschwert, wenn nicht unmoglich macht. 

In der Zeichnung ist die Erfindung beispielsweise veran- 
achaulicht. 

Fig* 1 zeigt die Pressbacken nach der Beendigung des ge- 
meinsamen Schliessvorgangs bis etwa auf den Durch- 
messer des Tamponrohlings, 

Pig, 2 die mit Presskanten versehenen Pressbacken am 

Ende ihrer Schliessbewegung bis auf das Endmass 
und 

Pig* 3 samtliche Pressbacken in ihrer Endstellung. 
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In den Figuren let die Pressform einer Vorrichtung zum Her- 
eteUen von Tampons fur die Frauenhygiene durch radiales 
Preasen von aue einem gevickelten Wattevlies bestehenden 
Rohlingen 1 veranechaulicht. Die Presaform beateht aua bei- 
apielaweiae vier epitzen Preeebacken 2, die in Umfangsrich- 
tung dee Rohlinga 1 mit Preasbacken 3 abwechaeln, die teil- 
zylindrische Pressfiachen aufweisen. 

ErfindungsgemSss schliessen zun&chst gleichzeitig und mit 
gleicher Schliessgeschwindigkeit aftrntliche Preasbacken 2 und 
3 bis etwa auf den Durchmesser des Tamponrohlings 1 konzen- 
trisch zu desaen Achae, wie dies in Pig. 1 veranechaulicht 
ist. Danach achliessen die mit Presskanten versehenen Preas- 
backen 2 bis auf das Endmass des Tampons (Pig.' 2). Daraufhin 
werden die Preasbacken 3 mit teilzylindrischen Preesfl&chen 
ebenfalls bis auf das Endmaas des Tampons konzentrisch zur 
Achse der Pressform gleichzeitig bewegt, wie dies aue Pig. 3 
hervorgeht. 

Die konzentrische erate Schliessbewegung samtlicher Preas- 
backen sollte mindestens bis auf den Durchmesser des Tampon- 
rohlings erfolgen, zweckmSssig diesen aber noch ein wenig 
nach unten Uberschreiten, wie dies aus Pig. 1 eraichtlich ist. 
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Vorrichtung zum Herstellen von Tampons, insbesondere fUr 
die Frauenhygiene, durch radialea Preaaen von aus einem 
gewickelten Wattevlies bestehenden Rohlingen, welche in 
lot reenter Ebene zusammenarbeitende Pressbacken aufweiat, 
die in Umf angsrichtung abwechaelnd mit Presskanten und 
teilzylindriacnen Pressflachen versehen eind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daas zunachet gleichzeitig eamtliche Preas- 
backen bis auf etwa den Durchmesser dea Tamponrohlioigs 
konzehtriach zu dessen Achae geschlosaen werden, ehe an- 
schlieseend die mit Preaakanten versehenen Pressbacken und 
daraufhin die Pressbacken mit teilzylindriachen Presafla- 
chen ihre Pressbewegung bis auf daa Bndmaaa des Tampons 
auafUhren, 
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